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1 Konformitét von Rohrleitungen fiir Spezial-Léoschanlagen mit der EG
Druckgerdterichtlinie (RL 2014/68/EU)

Konformitat von Rohrleitungen fiir Spezial-Loschanlagen mit der EG Druckgeraterichtlinie (RL 2014/68/EU) Druckgerate im Sinne
der Richtlinie sind alle Baugruppen, die mit mehr als 0,5 bar Druck beaufschlagt werden.! Die Hersteller gewahrleisten fiir alle
Bauteile und Baugruppen im Zuge der Herstellung und Priifung die Konformitat nach Druckgeraterichtlinie oder anderer harmo-
nisierter Normen oder Richtlinien.

Ausnahme: Verbindungen von Rohrleitungen werden grundsatzlich im Zuge der Anlageninstallation erst am Ort der Verwendung
hergestellt, wodurch ein neues Druckgerat entsteht. Der Nachweis der Konformitat im Sinne der Druckgeréaterichtlinie muss vor
der bestimmungsgemafien Verwendung vorliegen. Auf diesen Sachverhalt konzentriert sich das Positionspapier.

2 Anforderungen an vor Ort hergestellte Druckgerdite

Nach Druckgeraterichtlinie sind in Abhangigkeit von der Einstufung der Druckgerate hydrostatische Druckproben fiir den Nach-
weis der Druckfestigkeit und Dichtheit erforderlich. Ist der hydrostatische Druckversuch nachteilig oder nicht durchfiihrbar, so
kénnen andere Priifungen, die sich als wirksam erwiesen haben, durchgefiihrt werden.

Voraussetzung fiir die Herstellung der Druckgerate sind stets geeignete Materialien, Maschinen, Werkzeuge und ausgebildetes
Fachpersonal.

Fiir eine Festlegung der Priifverfahren sind die Rohrleitungen in folgende Abschnitte zu unterscheiden:

I.  Rohrleitungen und kompatible Verbindungstechnik (Sammelrohr und Bereichsverteiler) deren Konformitét nach
Druckgeraterichtlinie nachgewiesen ist (Flansche, maschinelle Verbindungen, Schweifdverbindungen) und werksgefertigt
und gepriift sind

[Il. Rohrleitungen (Sammelrohr und Bereichsverteiler) mit Verbindungen aus gepriiften Bauteilen, deren Gewinde/
Schweilverbindungen manuell auf der Baustelle hergestellt werden

[ll. Offene Loschrohrleitungen bis zu einem Betriebsdruck von 60 bar, deren Gewinde/SchweiRverbindung manuell auf der
Baustelle hergestellt werden.

3 Konformitdtsnachweise fiir Abschnitte I. bis IlI.

Abschnitt I:

+ Firalle Komponenten (Rohre, Fittinge) sind Werkzeugnisse nach DIN EN 10204 und ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 erforderlich

+ werkseitig durch SchweilRen zusammengefiigte Bauteile, die ein neues Druckgeréat darstellen, werden einer hydrostatischen
Festigkeitspriifung unterzogen

+ Druckgeréte, die mit werkseitig hergestellten Baugruppen zusammengefiigt werden, miissen vor Ort nur noch einer Dichtig-
keitspriifung unterzogen werden

Abschnitt I1:
+ Eswerden Schweil’- oder Gewindeverbindungen auf der Baustelle gefertigt: Nachweis der Druckfestigkeit und Dichtigkeit
nur Uber hydrostatische Druckpriifungen oder zerstérungsfreie Priifungen

Abschnitt I11:
+ Die Rohrleitung wird unter Verwendung geeigneter und gepriifter Rohrmaterialien und Verbindungstechniken auf
der Baustelle gefertigt. Fiir diese ist eine hydrostatische Druckpriifung notwendig.

! Die Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU gilt fiir Herstellung, Auslegung und Konformitdtsbewertung von Baugruppen und Druckgeradten mit einem Druck von
mehrals 0,5 bar. Eine Baugruppe ist hierbei als Einheit mehrerer Druckgerate zu sehen, die zusammengebaut von einem Hersteller in Umlauf gebracht wird.
Sie kann entweder direkt verwendet werden oder auch nur als Unterbaugruppe zum Einbau in eine noch gréfRere Baugruppe dienen. Zu den groRen und
komplexen Baugruppen zahlen beispielsweise Kalteanlagen, wéhrend Feuerléscher zu den einfachen gehoren. Druckgeréate sind Druckbehalter, Dampfkessel,
Rohrleitungen, Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion und druckhaltende Ausriistungsteile.
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4 Kompensationsmapnahmen fiir auf der Baustelle hergestellt Druckgerdte

Grundsatzlich fordert die Druckgeraterichtlinie hydrostatische Druckfestigkeits- und Dichtigkeitspriifungen. Ist der hydrosta-
tische Druckversuch nachteilig oder nicht durchfiihrbar, so konnen andere Priifungen, die sich als wirksam erwiesen haben,
durchgefiihrt werden. Fiir andere Priifungen als den hydrostatischen Druckversuch sind zuvor zusatzliche MaRnahmen, wie zer-
storungsfreie Prifungen oder andere gleichwertige Verfahren, anzuwenden.

Fur Rohrleitungen nach Abschnitt | gilt folgende Vorgehensweise:

Rohrleitungen und Verbindungsteile sind mit einer hohen Wiederholgenauigkeit werksseitig hergestellt, gepriift und deren
CE-Konformitdt dokumentiert. Das auf der Baustelle zusammengefiigte Druckgerat (Sammelrohr, Verbindungsleitung, Verteiler-
rohr) muss daher keiner erneuten Druckfestigkeitspriifung unterzogen werden. Fiir die Verbindungen des Druckgerates ist jedoch
eine Dichtigkeitspriifung durchzufiihren. Bedingung: 3 bar mit einer maximalen Abweichung von 20 % Abfall des Priifdruckes
innerhalb von 10 Min. Es handelt sich um eine Dichtigkeitspriifung mit Gas.

Fiur Rohrleitungen nach Abschnitt Il gilt folgende Vorgehensweise:

Rohrleitungen und Verbindungen, die auf der Baustelle hergestellt werden, ist keine hohe Wiederholgenauigkeit sichergestellt.
Das auf der Baustelle hergestellte Druckgerat ist daher einer hydrostatischen Druckprobe gemaR Druckgeraterichtlinie zu unter-
ziehen und zu dokumentieren.

Fur Rohrleitungen nach Abschnitt Il gilt folgende Vorgehensweise:

Bei offenen Rohrleitungen inklusive Diisenrohrnetz ist der hydrostatische Nachweis nicht durchfiihrbar, weil das eingesetzte
Wasser im Falle einer fehlerhaften Verbindung Schaden anrichten kann. Eine vollsténdige Trocknung ist bei komplexen Rohrlei-
tungssystemen nicht moglich. Fir eine vollstandige Trocknung miisste das Rohrleitungssystem gedffnet werden, was der
vorangegangenen Priifung entgegensteht.

Ausdenvorherigen Griindenwerden beioffenen Rohrleitungen miteinem maximalen Betriebsdruckvon 60 bar Priifungsmethoden
angewendet, die sich jahrzehntelang als wirksam erwiesen haben um einen statistischen Festigkeitsnachweis zu fiihren. Voraus-
setzung flr die im weiteren beschriebenen Malknahmen ist dabei eine immer durchzufiihrende Sichtpriifung unter besonderer
Beachtung der ordnungsgemaRen Anschliisse von Schraub- und Flanschverbindungen:

Priifung des installierten Rohrnetzes mittels Druckbeaufschlagung im Rahmen einer Voll- oder Teilflutung. Alle Bauteile werden
so mit Druck belastet, wie es auch bei einer automatischen Loschanlagenauslosung erfolgt, samtliche dynamischen Druckver-
héltnisse werden erfasst.

Teilflutung
Bei einer Teilflutung wird das zu priifende Rohrnetz unter Verwendung eines Teils der Vorratsmenge, mindestens 10 %, mit Druck
beaufschlagt.

Vollflutung
Vollflutungen und Konzentrationsmessungen sind alternative Nachweismethoden fiir die Mengenauslegung des Loschmittels

wenn z.B. auf Zuschlagsmengen fiir Abstromverluste verzichtet wird.

Bei einer Vollflutung wird das zu priifende Rohrnetz unter Verwendung der kompletten Vorratsmenge mit Druck beaufschlagt.

5 Qualitatsanforderungen fir Material und Verbindungstechnik

Materialeigenschaften
Mindestanforderungen fiir Rohre und Verbindungen sind in den Planungs- und Einbaurichtlinien des VdS definiert und gelten als
allgemein anerkannter Stand der Technik.

Verbindungstechniken
Es werden ausschlieRlich genormte Verbindungstechniken (z.B. Gewinde-, Flanschverbindungen) verwendet.
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Rechnerischer Nachweis

Der Errichter flhrt den rechnerischen Nachweis unter anderem unter Beriicksichtigung von
+ Betriebsdruck

« Temperatur

+ Materialeigenschaften

+ ArtderVerbindungstechnik

durch.

Qualitdtsnachweise

Als Qualitatsnachweise dienen Werkszeugnisse und Priifbescheinigungen der Hersteller von Rohren und Verbindungstechniken.
Notwendige Qualitatspriifungen im Zuge der Anlagenmontage werden durch entsprechende Priifnachweise durch den Loschan-
lagenerrichter dokumentiert.

Qualifikation Montagepersonal
Alle auf der Baustelle gefertigten Verbindungen werden von ausgebildetem Fachpersonal des Errichters hergestellt.

6 Konformitétserkldrung

Gasloschanlagen fallen in der Regel in die h6here Kategorie nach Druckgeréaterichtlinie, sodass eine Konformitatsbewertung
notwendig wird.

Entsprechend der in diesem Papier definierten Anforderungen bestatigt der Loschanlagenerrichter die Ubereinstimmung mit der
Druckgeraterichtline mittels Konformitatserklarung und bringt das CE-Zeichen an der Anlage an.
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